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Uretimdeki her bobini yiiksek hassasiyetle analiz eden, siire¢ verileriyle iliskilendirerek yorumlayan ve
kaliteyi surdurUlebilir sekilde yoneten butlinlesik bir analiz ve karar sistemidir.

Bobinler, yuksek ¢ozunurlukli goruntileme sistemi ve gelismis goruntu isleme algoritmalari
kullanilarak detayli bicimde analiz edilir. Geligtirilen analiz sistemi; yuzey hatalarini, sarim
kusurlarini ve 0zellikle renk abrajlarini yUksek hassasiyetle tespit edecek sekilde
tasarlanmistir.

Sistem, her bir bobini hem kendi icinde hem de
diger bobinlerle karsilastirmali olarak
degerlendirir. Bu sayede, insan go6zlinden
bagimsiz, tekrarlanabilir ve objektif bir kalite
kontrol slreci saglanir.

Renk: ve Gorsel Tutarlilik Sarim ve Geometrik: Yapi
Renk Abraiji Bozuk / Capraz Sarim
Ton Farki (Parti ici / Partiler arasi) Konik Hatasi
Yabanci Elyaf Kat Hatasi

Kirlilik (Yag, Toz, Leke) Marullanma
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KUSURLARD NASIE TESPIT EDERE
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Analiz modeli, sistem icerisinde tanimli referans
yapilar ve istatistiksel dagihmlar Uzerinden c¢aligir.
Renk sapmalari ve anomali davraniglari otomatik
' = olarak tespit edilr ve sistem tarafindan

siniflandirilarak aynistirilir.




COLIMAGE Bl X1z Vi [ZLENEBILIRLIG]
NASIL SAGLAR?

Analiz altyapisi, farkli tasima ve otomasyon senaryolarina (konveyor, robotik kol vb.)
entegre edilebilecek esneklikte olup, sistemin temel degerini donanimdan bagimsiz
calisan yuksek dogruluklu degerlendirme algoritmalari olusturmaktadir.

Yapay zeka destekli Colimage BI sistemi
ile analiz edilen tUm bobinler saniyeler
icerisinde degerlendirilerek  kalite
surekliligi  saglanir; ayni zamanda
olusturulan dijital arsiv ile tum Uretim
surecini izlenebilir hale getirilir.

Olusan bu veri yapisi, sistemi yalnizca
hatalari  tespit eden bir kontrol
mekanizmasinin otesine tasir; Uretim
surecini ugtan uca okuyabilen ve
yorumlayabilen bir yapiya donusturur.

Yapisal ve Elyaf Kaynakili Hatalar Olctimsel've Proses Kontrol

Bobin lcindeki Farkli Numaradaki iplik Otomatik Agirlik Olciimdi
Tespiti
Cap ve Form Kontrolt
Yuzeysel Dugum Hatalar:
. Parti / Lot Bazli Karsilastirma
Cift Katli Ipliklerde Eksik/Hatall Kat Tespiti

Proses Parametre Takibi

Bobin Deformasyonu (Makine, Ayar, Operator)
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Sistem, kalite sapmalarinin hangi proses adimlarindan,
hangi makine ayarlarindan veya hangi uretim kosullarindan
kaynaklanabilecegini analiz ederek anlamlandirir. Operator
ve teknik ekipler i¢in yalnizca veri sunan deqil, veriyi
yorumlayarak yol gosteren bir yapi olusturur.

Bu yaklasim sayesinde Uretim hatti, yalnizca izlenen bir sistem olmaktan ¢ikar; kendi verisi
uzerinden 6grenen, ge¢mis deneyimleriyle mevcut durumu kiyaslayan ve uretim kalitesini
surekli olarak ileriye taslyan bir yapiya donusur. Boylece surdurulebilir kalite saglanirken,
aynl zamanda proses optimizasyonu ve bakim planlamalari i¢in gugli ve surekli gelisen bir
altyapi elde edilir.
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Mtisterileriniz ile aranizda ortak bir dil olugsturan
ile elde edilecek kazanimiar:

Hizli ve Glvenilir Sonu¢landirma » Kalite Standardizasyonu

» Raporlamada Dijitallesme e 7/24 Teknik Destek
 Kalitede Surddrdlebilirlik » Personel Maliyeti ve Verimliligi

Sayisal Objektif Degerlendirme » Basit Araylz ve Kolay Kullanilabilirlik
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EPS Teknoloji Elektronik Makine Tekstil info@epsteknoloji.com
Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi www.epsteknoloji.com
Ergene Mahallesi 457. Sokak No: 7/A WhatsApp Hattt
Bornova/lzmir/Tlrkiye 05336200377

Colimage BI;_iplik Bobin Hata Tespit ve Renk Kontrol Sistemi EPS Teknoloji tarafindan
Turkiye'de uretilmistir.

© EPS Teknoloji. izmir. Tiirkiye. Tim haklari saklidir. Hak sahibinin yazili izni olmadan,
ardnlin tamami veya bir kisminin kopyalanmasi yasaktir. Icerikte yer alan bazi resimler
temsili olup, goruntiler COLIMAGE Bl ile olusturulmamistir.
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